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Minerales auriferos

* Oro limpio
 Oro empanado



Diferentes tipos de menas en
donde podemos encontrar oro

Placeres

Menas secas y silicosas
Menas de cobre

Menas de plomo

Menas de plomo-cinc
Menas de cinc

Menas de cobre-plomo
Menas de plomo-cinc-cobre




Mena cuarcifera de oro
Mina Marlin
San Marcos
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Fotos del microscopio electrénico




METODO DE PATIO
(amalagama)




ESQUEMA DE UN TAMBOR AMALGAMADOR
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FIGURE 9.14 Schematic coal-gold agglomeration flowsheet [68]




Factores que afectan la amalgamacion

00 Lainclusion de oro en mercurio es predominantemente

un proceso de quimica de superficie, aunque el oro
también tiene una solubilidad quimica de superficie, el oro
también tiene una solubilidad limitada en el mercurio .

0 El oro y la plata debe ser el tnico componente metalico
en el mineral.

100 La amalgama cargada de oro puede ser separada de los
minerales, por decantacion o sedimentacion antes de la
remocidon del exceso de mercurio por filtracion y retorta.



Hidrometalurgia del Oro




Lixiviacion en pilas




Diagrama de Flujo General
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MINERAL SULFURADO
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Flujograma del proceso de Preaireacion propuesto para la Empresa Minera Calpa S.A.




Composicion quimica
Del concentrado

Au (gr./TM)
Ag (gr./TM)
Cu (%)

Fe (%)

S (%)
Insol. (%)
AL (%)
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Flow Sheet de la Preaireacion Planta de Cianuracion




FLOWSHEET

Planta {0 Tnidia de Cianuracian por Agitacion con Carbén en Puba.
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Lixiviacion
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Quimica de la clanuracion

formula simple
Au+2CN — AU(CN)2 +e

4Au+8NaCN+0O2+H20 —

4ANaAu(CN)2+4NaOH



Precipitacion del oro en
presenciade cinc

« 2NaAu(CN)2+4NaCN+2Zn+2H20 >
2Na2Zn(CN)as+2Au+H2+2NaOH

 3NaAu(CN)2+3NaOH+Al >
3Au+6NaCN+AI(OH)2

. 2NaAu(CN)2+NazS > Au2S+4NaCN



Regeneracion de las soluciones

de clanuro
* NazZn(CN)4+2H2S03 .
AHCN+Naz2Zn(S03)2
e CaO+H2503 »CaS03+H20

« 2ZHCN+Ca(OH)2—Ca(CN)2+2H20



Mena de 0r0

2 Molino f Espesador f

b Agitador g Agua de lavado

¢ Espesadorc h Solidos residuales
d » d i Precipitacion

e ni ne j Espesador )

Fig. 73.—Decantacion en contracorriente.



TANQUES DE LIXIBIACION
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TANQUES ESPESADORES O DE DECANTACION




SOLUCTION BARREN

N
» |
ALIMENTACION C
{de Merrill-Crowe) L1 l 1
BANDEJA de ~ =
PRECIPITADO
FUNDENTES
A
ATMOSFERA HORNO de \ \
s RETORTA
COLUMNAS de
CARBON
- POST
ENFRIADOR
e ENFRIADOR
A
SEPARADOR T —‘
COLECTOR ™
1] -
BOMBA FLASK
de VACIO Hg
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